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1. Blachy podporowe zamocowaé¢ do muru po
N\ usunieciu kolidujgcych fragmentéw ptyt korytkowych
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ZESTAWIENIE STALI
732 POZ NUMER NAZWA DLUGOSC GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM | MASA JEDN MASA 1 ELEM|MASA RAZEM| POLE JEDN POLE 1 ELEM [POLE RAZEM UWACI
A 550 . . ELEMENTU | ELEMENTU [mm] STALI SZTUK [m] [kg/m] [kq] [kg] [m2/m] [m2] [m2]
E R—1 1 FF 140x80x5 3800 St3S 2 7.60 16.3 61.94 123.88 0.43 1.62 3.25
5t3S = = . > R—1 2 8 60x60x5 652 St3S 3 1.96 7.8 9.09 15.26 0.24 0.16 0.47
- A = A = ~ = R—1 3 8 60x60x5 210 St3S 2 0.42 7.8 1.64 3.28 0.24 0.05 0.1
0 60x60x5 = T 7 R—1 4 O 60x60x5 370 St3S 2 0.74 7.8 2.89 5.77 0.24 0.09 0.18
=210 SZT=2 4p | 14/ \@ o A4y R—1 5 BL 15x300 300 St35 4 1.20 35.33 10.6 42.39 0.63 0.19 0.76
150 2 = 150 2 5 60x60x5 R—1 6 BL 3x76 136 St3S 4 0.54 1.79 0.24 0.97 0.16 0.02 0.09
120 \|@ 12b WIEN S35 4 (=370 SZT=2 o 0GOLEM 191.55 4.85
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Uwagi:
1. Sruby zwykte (8.8), podkladki i nakretki dia tych $rub wg norm: PN-85/M—-82101 (PN-EN ISO 4014),
Drut spawalniczy SG2 wg PN EN ISO 14341 PN-85/M—82105 (PN—EN ISO 4017), PN—85/M-82005 (PN-EN ISO 7091), PN/M-82144 (PN-EN IS0 4032),
W 2. Klasa konstrukcji spawanej 2 wg PN/M-69008, klasa zlqczy spawanych D wg PN/M—69011.
Stal S355J2G3 3. Materialy spawalnicze stosowa¢ zgodnie zaleceniami technologa w zaleznosci od klasy ziqcza oraz
. konstrukcji i pozycji spawania.
300 300 Drut spawalniczy SG3 wg PN EN ISO 14341 4. W pozycjach lqczonych za pomocq spoin czofowych wykona¢ odpowiednie ukosowanie pozycji stalowych.
80 140 80 140 5. Spoiny wykona¢ na catej dtugosci przylegania tgczonych elementdw. Spoiny nieoznaczone wykona¢ 0,7
IS IS . _ grubosci cienszego z tqczonych elementdw. - ) .
A A Spawanie Uo“ocﬁo3oﬁv\0NMm Qmum%maa MAG 6.  Przy montazu nalezy przestrzega¢ uwag zawartych w opisie technicznym, dotyczqcych warunkéw odbioru
w ostonie gazu Ar + robdt stalowych.
g .Aw. N g .Aw. N J 7. Gatunki materiatéw podstawowych zgodnie z PN-EN 10025.
Klasa tolerancji wymiaréw liniowych "B” 8.  Oznaczenie i wymiary spoin zgodnie z PN-EN 22553 (PN-ISO 2553).
o o 120 o o 120 Kl tol w. aréw kat h "B” 10.  Klasa tolerancji B dla konstrukeji spawanych PN—EN 1SO 13920.
RN SN asa toferancji Wymiarow KQlowyc 11, Wszystkie zlqcza spawane wykonat wg PN—EN SO 5817:2005 (U) — poziom jakosci C. Branza: KONSTRUKCYJNA [Stadium: BUDOWLANY
wg PN—EN ISO 13920:1996 12.  Zakres kontroli technicznej wg PN—EN 12062:
Q N — dla ztqczy ze spoinami pachwinowymi VI-100%; MT w ilosci okreslonej przez norme OBIEKT INSTALACJA KLIMATYZACJI
- - — dla zlqczy doczotowych i teowych VI-100%; PT i RT w ilosci okreslonek przez norme pkt. 9.4 - - - -
.AY _ .Aw. .AY _ .Aw. 13, Zaleca sig wykonanie probnego montazu konstrukcji w warsztacie. WWW%W‘HG Osieczna, ul. _umu_\wﬁ_wm:ﬂwsmw\m_m_xovo_mx_os 6 ccﬂw.’wmﬂa
INWESTOR ul. nosMMTﬂw% ,\m,\___%ww%%% 6 SKALA
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PROJEKTANT | upr. proj. nr 91/98/Lo
specj: konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczen
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