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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem koryta oraz mechanicznym profilowaniem i
zageszczaniem podioza w zwigzku z budowg Gminnego Osrodka Kultury w Osiecznej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem mechanicznym profilowaniem i zaggszczaniem podioza:
- profilowanie i zaggszczanie podtoza — po wykonaniu nasypu
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza rowniez zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
mechanicznym profilowaniem i zageszczaniem podioza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni w gruncie kat.
-1V,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.
1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robét wg Wspdélnego Slownika Zamdéwien CPV:

Grupa robot: 452  Roboty budowlane w zakresie budowy rurociaggdw, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk i kolei, wyrownywanie terenu

Klasa robot: 4523 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociaggdw, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk i kolei, wyrownywanie terenu

Kategoria robot 45233  Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drog
2. MATERIALY

Poza woda do zaggszczania podtoza materiaty nie wystepuja.
3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonaniem koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza powinien
wykazaé si¢ mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:
—przystosowane do tego celu koparki,
—walcow statycznych, wibracyjnych, ptyt wibracyjnych i innych urzadzen do zageszczania gruntu.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.
Sprzet powinien by¢ dostosowany do zakresu robot. Powinien by¢ sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inzyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.4.2.

4.2. Transport materialéw

Transport gruntu z wykopow odbywac si¢ bedzie samowytadowczymi §rodkami transportu (samochody, ciggniki
z przyczepami). Uzyte $rodki transportu musza by¢ sprawne technicznie. Ogoélne warunki dotyczace transportu
podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Wode nalezy przewozi¢ beczkowozem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robdt

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza
bezposrednio przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcze$niejsze
przystapienie do wykonaniem koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza, jest mozliwe wylacznie za zgoda
Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawiaé w rzgdach rownoleglych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie
sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wickszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzgtu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktoérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o malym =zakresie. Sposéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. odwieziony na odktad.

Profilowanie i zaggszczenie podloza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych podtoza. Zaleca sig, aby rzgdne terenu przed profilowaniem byly o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gleboko$¢ zaakceptowana przez Inzyniera,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej
do uzyskania wymaganych rzgdnych wysokosciowych i zaggsci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika
zageszcezenia, okreslonych w tablicy 1.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania. Zaggszczanie podloza
nalezy kontynuowa¢ do osiagni¢cia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia nalezy okre$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podtoza (1)
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Minimalna warto$¢ I dla:
Strefa
korpusu Ruch KR2
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszcezenia, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i
wtorny modut odksztalcenia podloza wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przekraczaé:

a)dla zwirdw, pospotek i piaskow
2,5 przy wymaganej wartosci I;<1,0,
b)dla gruntow drobnoziarnistych o rownomiernym uziarnieniu (pytow, glin pylastych, glin zwigztych, itow
-2,0,
c)dla gruntdéw roznoziarnistych (zwiréw gliniastych, pospolek gliniastych, pytdw piaszczystych, piaskow
gliniastych, glin piaszczystych, glin piaszczystych zwieztych) — 3,0,
Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnos$ci optymalnej z tolerancjg od -
20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Koryto oraz podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.
Jezeli koryto oraz wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podloza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezb¢dnych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt.6.
Wszystkie badania i pomiary wykonywane sg na koszt Wykonawcy.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2 i 3.

Tablica2.  Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw koryta i wyprofilowanego podtoza na poszerzeniu i
pod ciag pieszo-rowerowy

Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwos¢
i pomiarow Badan i pomiarow
1 | Szerokos¢ koryta 10 razy na 1 km
2 | Rownos¢ podtuzna 20 razy na 1 km co 20 m na kazdym pasie ruchu
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3 | Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1l km
Rzedne wysoko$ciowe co 100 m

6 | Uksztattowanie w planie*) |0 100m

w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie

7 | Zaggszczenie, wilgotnos¢ X
rzadziej niz raz na 600 m

gruntu podtoza

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania w planie nalezy wykonaé
w punktach gtéwnych tukéw poziomych

Tablica3.  Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow koryta i wyprofilowanego podtoza na zjazdach i

zatoce autobusowej

Minimalna cze¢stotliwos¢
Badan i pomiarow
w 2 przekrojach dla kazdego zjazdu i na zatoce
autobusowej

Lp. Wyszczegodlnienie badan
i pomiarow
1 | Szerokos$¢ koryta

2 | Rownos¢ podtuzna 2 razy dla 1 zjazdu i na zatoce autobusowej - tatg

3 | R6wnos¢ poprzeczna

w 2 przekrojach dla 1 zjazdu i na zatoce autobusowej

4 | Spadki poprzeczne

w 2 przekrojach dla 1 zjazdu i na zatoce autobusowej

5 | Rzgdne wysokosciowe

w 2 przekrojach dla 1 zjazdu i na zatoce autobusowej

6 |Uksztattowanie w planie*) | dla kazdego zjazdu i zatoki autobusowej

w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie

7 | Zaggszczenie, wilgotnos¢ X
rzadziej niz raz na 600 m

gruntu podtoza

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze roznic¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz
+5cmi-lcm.

6.2.3. Uksztattowanie koryta w planie

Koryto w planie nie moze by¢ przesunigte w stosunku do projektowanego usytuowania koryta
odnoszonego do projektowane;j linii kraweznika o wigcej niz £1 cm.

6.2.4. Rownos¢ profilowanego podioza

Nierownosci podtuzne profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ zgodnie z normg BN-68/8931-04
Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.5. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne profilowanego podloza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja £ 0,5%.

6.2.6. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wykonanego koryta oraz wyprofilowanego poditoza nie moga rézni¢ si¢ od rzednych
projektowanych (ustalonych w odniesieniu do rzednych projektowanego kraweznika) o wigcej niz + 1 cm, -2
cm.
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6.2.7. Zaggszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta (wyprofilowanego podloza) okreSlony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu
podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.
6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta i profilowanego podloza

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gl¢bokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtdrne zaggszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta, profilowanego i
zageszczonego podloza.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? profilowania i zaggszczania obejmuje:
—prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
—oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot,
—profilowanie podtoza,
—zageszczenie,
—utrzymanie podtoza,
—przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podioza przez obciazenie ptyta

4. BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe. Pomiar réwnosci  nawierzchni
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planografem i fata
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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